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Beschreibung 

Die Erfindung betrifft eine Dispergiermaschine mit 
wenigstens einem Rotor als rotierendem Werkzeug und 
zumindest einem diesem benachbarten und mit ihm zu- 
sammenwirkenden Stator als stehendes Werkzeug, wo- 
bei Rotor und Stator Durchbruche haben, die bei der 
Drehung des Rotors abwechselnd miteinander iiberein- 
stimmen und gegeneinander versetzt sind und das durch 
sie hindurch geforderte Medium und dessen Bestandtei- 
le dispergieren. 

Derartige Dispergiermaschinen sind bekannt Dabei 
sind die Rotoren und die Statoren etwa topfformig aus- 
gebildet, wobei die Wandung eines derartigen kopffdr- 
migen Werkzeuges als gezahnter oder geschlitzter 
Kranz, die des anderen Werkzeuges uber eine gewisse 
axiale Lange radial ubergreift In diesen Werkzeugkran- 
zen oder Wandungen sind axialorientierte, radial durch- 
gehende Schlitze als Durchbruche vorgesehen, an deren 
Kanten die Dispergierwirkung auftritt 

Solche Dispergiermaschinen haben sich bewahrt, je- 
doch sind die in der Regel mehrfach axial hintereinander 
angeordneten rotierenden und stehenden Werkzeuge 
und die auch in vielen Fallen mit mehreren konzentri- 
schen Kranzen oder Wandungen ineinandergreifenden 
Werkzeuge in ihrer Herstellung sehr teuer. Dariiberhin- 
aus besteht bei diesen Werkzeugen die Gefahr, daB 
beim Dispergieren von mit Fasern oder dergleichen 
Feststoffen angereicherten Gemengen oder Mischun 
gen die Schlitze der Rotoren und/oder der Statoren 
verstopft werden und dadurch die Dispergierwirkung 
ganz Oder teilweise unterbunden wird. 

Es besteht deshalb die Aufgabe, eine Dispergierma- 
schine der eingangs erwahnten Art zu schaffen, bei wel- 
chcr die Werkzeuge preiswerter herstellbar sind und 
dennoch die Dispergierwirkung etwa gleich oder sogar 
besser und die Gefahr durch Verstopfungen der Durch- 
gange durch die Werkzeuge wenigstens vermindert ist 

Die iiberraschend einfache, von den bisherigen Werk- 
zeugen aber erheblich abweichende Losung dieser Auf- 
gabe besteht darin, daB der Rotor und der Stator jeweils 
eine flache Scheibe mit Durchbrilchen ist Es werden 
also sich axial erstreckende Werkzeugkranze mit 
Durchbruchen vermieden. Es ergibt sich der erhebliche 
Vorteil, daB nur scheibenformige Werkzeuge vorgese- 
hen werden, die wesentlich einfacher herstellbar sind 
und auch wesentlich einfacher mit den Durchbruchen 
versehen werden konnen, als mit gezahnten oder ge- 
schlitzten Werkzeugkranzen oder -ringe versehene 
Werkzeuge. Auch Verstopfungen der Durchbruche 
konnen weniger schnell und weniger leicht auftreten, da 
die Wege des Gutes durch die jeweilige Scheibe hin- 
durch kiirzer sind und die gesamte Scheibenoberflache 
zur VerfOgung steht, um entsprechend viele, groBe und 
langgestreckte und somit auch von Fasern gut zu durch- 
querende Durchbruche unterbringen zu konnen. Den- 
noch ergeben sich viele fur eine gute oder sogar besser 
Dispergierwirkung wichtige Kanten jeweils am Ein- 
oder Austritt eines solchen Durchbruches oder Schlitzes 
an der jeweiligen Scheibe. 

Besonders zweckmaBig ist es dabei, wenn die Durch- 
bruche in den Scheiben uber deren Flache beziehungs- 
weise Umfang verteilte Schlitze sind. Dabei kfinnen die- 
se Schlitze bevorzugt radial und/oder schrag zum Schei- 
bendurchmesser angeordnet sein. Somit kann das in den 
Rotoren von diesen Schlitzen erfaflte Material auch ei- 
ner Zentrifugalkraft und Abschleuderung nach auBen 
ausgesetzt werden. 



Die Dispergierwirkung kann weiter erhdht und ein 
Zusammenwirken der Rotoren auBer mit den Statoren 
auch mit der Gehausewandung kann erreicht werden, 
wenn wenigstens einzelne der Durchbruche oder Schlit- 
5 ze des Rotors bzw. der Rotoren oder alle Durchbruche 
oder Schlitze am Scheibenumfang randoffen sind. Das 
etwa axial in diese Schlitze oder Durchbruche eintreten- 
de Material wird dann aufgrund der Rotation der Roto- 
ren bei seinem Durchtritt auch radial nach auBen ge- 

io schleudert und kann teilweise am Umfang der Scheibe 
austreten, so daB entsprechend unterschiedliche Strb- 
mungskomponenten und Turbulenzen entstehen. 

Fur die Herstellung beispielsweise mit Hilfe eines 
Frasers oder eines m&glichst einfachen Stanzwerkzeu- 

15 ges k6nnen die Schlitze vorzugsweise eine gleichblei- 
bende Breite haben und es konnen an einer Werkzeug- 
Scheibe abwechselnd langere und kurzere Schlitze ne- 
beneinander am Umfang verteilt sein. Vor allem die 
langeren, von innen nach auBen orientierten Schlitze 

20 vergrofiem bei gleichbleibender Breite ihren Abstand 
zueinander, so daB in diesem Winkelraum zwischen 
zwei von innen nach auBen fuhrenden Schlitzen wenig- 
stens ein kOrzerer Schlitz platzfinden kann. 

Fiir die Herstellung und die Dispergierwirkung ist es 

25 vorteilhaft, wenn die Statoren und die Rotoren uberein- 
stimmende Durchbruche haben, die vorzugsweise in 
ubereinstimmenden Abstande zur Mittelachse der 
Werkzeuge angeordnet sind, so daB wahrend des Rotie- 
rens immer wieder alle Durchbruche der Rotoren mit 

30 alien Durchbruchen der Statoren in Ubereinstimmung 
gelangen und wieder dagegen versetzt sind. Intermittie- 
rend kann also jeweils ein von den Durchbruchen eines 
Werkzeuges durchgelassener Teil eines Gemenges oder 
Gemisches von dem nachsten Werkzeug und dessen 

35 Durchbruchen aufgenommen und weitergefuhrt wer- 
den. Die immer wieder erfolgende Unterbrechung 
durch das Rotieren des oder der Rotoren bewirkt dabei 
an den Schlitzkanten die gewiinschte Dispergierwir- 
kung. 

40 Eine verstarkte Dispergierwirkung ergibt sich, wenn 
mehrere jeweils aus Rotorscheibe und Statorscheibe 
bestehende Werkzeug-Satze axial nebeneinander ange- 
ordnet sind. Entsprechend oft wird das Gut dem Wech- 
sel zwischen Durchtritt durch ein stehendes und durch 

45 ein rotierendes Werkzeug ausgesetzt Dabei ist es 
zweckmaBig, wenn der Abstand zwischen Rotor und 
Stator geringer als der Abstand zum nachsten Werk- 
zeugsatz ist Dadurch werden gewissermaBen Kam- 
mern zwischen den einzelnen Werkzeugsatzen gebildet, 

so in denen die durch die Rotoren erzeugte kinetische 
Energie in der Mischung noch etwas nachwirken kann. 

Eine Ausgestaltung der Erfindung von eigener 
schutzwiirdiger Bedeutung, die vor allem durch die Aus- 
bildung der Werkzeuge als Scheiben ermoglicht wird, 

55 kann darin bestehen, daB die Abstande zwischen Rotor 
und Stator verstellbar sind. Dadurch laBt sich die Di- 
spergierwirkung je nach Eigenschaften, beispielsweise 
je nach Viskositat des zu bearbeitenden Gutes bestmog- 
lich einstellen. 

60 Dies kann auf besonders einfache Weise dadurcn ver- 
wirklicht sein, daB wenigstens eine den oder die Stato- 
ren insbesondere am AuBenrand durchsetzende Ver- 
stellspindel od. dgl. vorgesehen ist, mit der die Statoren 
relativ zu den Rotoren axial verschiebbar und festlegbar 

65 sind. Dabei kann unter Umstanden schon FormschluB 
zwischen dieser Verstellspindel und einem Stator oder 
einer ihm zugehSrenden DistanzhQlse geniigen, wenn 
die Statoren und ihre Distanzhulsen alle untereinander 
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fest — wenn auch gegebenenfalls losbar verbunden sein kann, so daB ein guter Zutritt des Gutes auf der der 

sind. Lagerung abgewandten Seite erhalten bleibt Dabei ist 

Die vorerwahnte Verstellbarkeit der Abstande er- auch vorteilhaft, daB diese fliegend gelagerte Welle auf- 

laubt eine schnelle Anpassung an unterschiedlichste zu grand der nur axial einander benachbarten Werkzeuge 

bearbeitende Guter, so daB Flussigkeitsgemische. Mi- 5 und Durchbruche keinen oder kaum radialen Auslenk- 

schungen aus Flussigkeiten und Feststoffen und/oder kraften ausgesetzt wird. so daB unter Umstanden die 

FlOssigkeiten und Gasen dispiergiert werden konnen. eingesetzten Lager geringer dimensioniert und somit 

Ein sehr geringer Abstand jeweils zwischen einem Ro- preiswerter sein konnen. Dennoch bleiben an den 

tor und einem Stator hat dabei den zusatzlichen Vorteil, Werkzeugen die Scherwirkungen, Turbulenzen und Ge- 

daB zwischen diesen beiden Scheiben ein Mahl-Effekt 10 schwindigkeitsanderungen Oder Beschleunigungen, die 

erzielt werden kann, so daB Festbestandteile der Mi- dispergierend auf das Gut einwirken erhalten. 

schung im Verlaufe der Forderung durch die Maschine Nachstehend ist die Erfindung mit ihren ihr als we- 

immer mehr verkleinert werden konnen. Entsprechend sentlich zugehorenden Einzelheiten anhand der Zeich- 

gut ist das Dispergierergebnis. nung in einem Ausfiihrungsbeispiel noch naher be- 

Die Rotoren bzw. die Statoren konnen jeweils einzeln 15 schrieben. 

losbar auf der Rotorwelle bzw. auf Halteelementen oder Es zeigt in schematisierter Darstellung: 

-staben aufgereiht, gegebenenfalls durch Distanzhulsen Rg. 1 einen Teillangsschnitt durch eine Dispergier- 

auf Abstand gehalten sein. Dies hat den Vorteil, daB sie maschine mit scheibenformigen Werkzeugen, wobei der 

je nach VerschleiB auch einzeln ausgewechselt werden Antrieb der Rotorwelle weggelassen ist, und 

konnen. 20 Fig. 2 einen Querschnitt der Dispergiermaschine ge- 

Da die zu dispergierenden Guter und die Dispergier- maB der Linie ,4 -Bin Fig. 1. 

werkzeuge einer Weiterfd-rderung in der Regel einen Eine im ganzen mit 1 bezeichnete Dispergiermaschi- 

gewissen Widerstand entgegensetzen. ist es an sich be- ne hat als rotierende Werkzeuge Rotoren 2 und diesen 

kannt, der Dispergiermaschine eine Pumpe vorzuschai- jeweils benachbarte Statoren 3 als stehende Werkzeu- 

ten. Die scheibenfdrmige Ausbildung der Werkzeuge 25 ge. Sowohl Rotor 2 als auch Stator 3 haben dabei 

erlaubt es nun, daB auf der Antriebswelle des/der Roto- Durchbruche 4 und 5, die bei der Drehung der Rotoren 

ren vorzugsweise in Forderrichtung des Gutes vor dem 2 abwechselnd mit denen der Statoren in Lage und 

ersten Werkzeugsatz ein Pumpenlaufrad angeordnet ist Form Qbereinstimmen und dagegen versetzt sind. Da- 

Dadurch kann eine aufwendige und teuere, separat vor- durch wird das am Eintritt 6 gemaB dem Pfeil Pft zuge- 

geschaltete Pumpe eingespart werden. Diese Anord- 30 fuhrte und durch die Werkzeuge 2 und 3 hindurchgefdr- 

nung ist vor allem dann zweckmaBig, wenn die Rotor- derte Medien mitdessen Bestandteilendispergiert. 

welle horizontal angeordnet ist, also die Weiterbeforde- Bei gemeinsamer Betrachtung der Fig. 1 und 2 er- 

rung des Gutes nicht von der Schwerkraf t unterstutzt kennt man, daB der Rotor 2 und der Stator 3 jeweils eine 

wird oder gar eine aufwarts gerichtete Forderung ge- flache Scheibe mit den DurchbrOchen 4 und 5 ist. Dies 

wiinscht wird. 35 ergibt eine sehr preiswerte Herstellung dieser Werk- 

Die scheibenfflrmige Ausbildung der stehenden und zeuge und erlaubt auBerdem eine Beeinflussung der 

rotierenden Werkzeuge erlaubt auch einen konstruktiv Merkmale und Moglichkeiten der Maschine 1 beispiels- 

einfachen Aufbau der gesamten Maschine, wobei in ih- weise durch unterschiedlich dicke Scheiben, weil dann 

rem Gehause die Statoren mit ihren Distanzhulsen zu- die axialen Wege des Gutes durch die Durchbruche 4 

sammenfassende, insbesondere achsparallele Befesti- 40 und 5 hindurch unterschiedlich sein konnen. 

gungsbolzen od. dgl. vorgesehen sein konnen. Ferner In Fig. 2 ist erkennbar, daB die Durchbruche 4 und 5 

kann die Verstellspindel zum Verstellen der Abstande in den Scheiben uber deren Flachen verteilte Schlitze 

der verschieblichen Statoren gegenuber den auf ihrer sind, die in diesem Falle radial angeordnet sind. Sie 

Welle festen Rotoren zwischen Gehausewand und au- konnten allerdings alle oder zum Teil schrag zum Schei- 

Berem Umfang der Rotoren angeordnet sein. Der Ge- 45 bendurchmesser verlaufen oder in ihrem Verlauf Bie- 

hausemantel kann mit einem eine Zufuhroffnung enthal- gungen oder Knicke haben. Die radiale Anordnung ist 

tenden Deckel einerseits und einem Austrittsgehause jedoch besonders einfach herstellbar und bewirkt inner- 

andererseits durch ihn durchsetzende Verbindungs- halb der Rotoren auf grand deren Drehung und der da- 

schrauben verspannt sein. All diese Schrauben, Befesti- durch erzeugten Zentrifugalkraft eine teilweise Ab- 

gungsbolzen und Spindeln kdnnen dabei parallel zuein- 50 schleuderung des Gutes nach auBengegen die Gehause- 

ander am Umfang gegeneinander versetzt bequem un- wand 7, da diese schlitzformigen Durchbruche 4 und 5 

tergebracht werden. gemaB Fig. 2 randoffen sind, also am Umfang der Ro- 

Es sei noch erwahnt, daB bei einer abgewandelten torscheiben nicht begrenzt sind. 

Ausfuhrungsform die Statoren fixiert und die Rotoren Die Schlitze haben im Ausftlhrungsbeispiel eine 

mit ihrer Welle axial verstellbar sein konnten, urn die 53 gleichbleibende Breite, so daB bei der gewahlten radia- 

Abstande zwischen Statoren und Rotoren zu andern. len Anordnung ihr Abstand von innen nach auBen 

Dies wurde aber erforderlich machen, daB auch das hau- wachst. Man erkennt nun in Fig. 2, daB an einer solchen 

fig der Welle vorgelegte Getriebe eine entsprechende Werkzeug-Scheibe abwechselnd langere Schlitze 4 und 

Verstellung dieser Welle ermoglicht. kurzere Schlitze 5 nebeneinander am Umfang verteilt 

Insgesamt ergibt sich vor allem bei Anwendung ein- 60 sind. 

zelner oder aller der vorbeschriebenen Merkmale und Dabei haben die Statoren 3 und die Rotoren 2 iiber- 

MaBnahme eine Dispergiermaschine, bei welcher die einstimmende Durchbruche 4 und 5, die in Obereinstim- 

Dispergierwerkzeuge, und zwar sowohl die rotierenden menden Abstanden zur Mittelachse A der Werkzeuge 

als auch die stehenden Werkzeuge wesentlich einfacher angeordnet sind, so daB wahrend des Dispergierens im- 

herstellbar sind, dennoch aber zusatzliche Moglichkei- 65 mer wieder alle Durchbruche der sich drehenden Roto- 

ten eroffnen, wie zum Beispiel veranderbare Abstande ren 2 mit denen der Statoren 3 in Ubereinstimmung 

und Mahl-Effekte. Gleichzeitig bleibt der Vorteil erhal- gelangen und wieder dagegen versetzt sind. 

ten, daB die die rotorentragende Welle fliegend gelagert Da die Werkzeuge 2 und 3 scheibenformig sind, paBt 
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bei gleichbleibender MaschinengroBe eine groBe An- 
zahl solcher Werkzeuge axial nebeneinander. Man er- 
kennt in Fig. 1, daB jeweils mehrere aus Rotorscheibe 2 
und Statorscheibe 3 bestehende Werkzeugsatze axial 
nebeneinander angeordnet sind Entsprechend starke 5 
Turbulenzen und Scherwirkungen konnen iiberdie Lan- 
ge der Maschine 1 erzeugt werden. Dabei erkennt man 
in Fig. 1, daB jeweils der Abstand 5 zwischen einem 
Rotor 2 und einem Stator 3 geringer als der Abstand 
zum nachsten aus Rotor 2 und Stator 3 bestehenden 10 
Werkzeugsatz ist Es entstehen also zwischen jeweils 
einem Stator und dem nachsten Rotor schmale Kam- 
mern21. 

Das Ausfuhrungsbeispiel sieht nun eine zweckmaBige 
und vorteilhafte Ausgestaltung dahingehend vor. daB 15 
die Abstande S zwischen Rotor 2 und Stator 3 verstell- 
bar sind, so daB sich demgemaB auch die Breite dieser 
Kammern 21 andert und die Abstand-Verhaltnisse ge- 
genuber Fig. 1 sogar umgekehrt werden konnen; es 
konnen nach einer solchen Verstellung gegebenenfalls 20 
die Abstande innerhalb eines Werkzeugsatzes groBer 
als zwischen den einzelnen Werkzeugsatzen sein. 

Im Ausfuhrungsbeispiel ist diese Verstellbarkeit da- 
durch realisiert, daB eine die Statoren 3 am AuBenrand 
durchsetzende Verstellspindel 8 vorgesehen ist mit der 2s 
die Statoren 3 und ihnen zugehorenden Distanzhiilsen 9 
relativ zu den Rotoren 2 axial verschiebbar und festleg- 
bar sind. Man erkennt deutlich, daB eine Verdrehung 
der Spindel 8 gemaB dem gebogenen Doppelpfeil Pf2 in 
Fig. I aufgrund der festliegenden Lagerung dieser Spin- 30 
del 8 iiber deren Gewinde 10 und damit zusammenwir- 
kende Gegengewinde an einem Stator oder einer Di- 
stanzhulse dazu fiihrt, daB das gesamte Statorenpaket 
mit seinen Distanzhulsen 9 entsprechend der Steigung 
des Gewindes 10 und der jeweiligen Drehrichtung ver- 35 
schoben wird. Da die Rotoren von den Statoren unab- 
hangig auf der Antriebswelle 11 gelagert sind, machen 
sie diese Bewegung nicht mit, so daB sich notgedrungen 
die Abstande zwischen Rotoren 2 und Statoren 3 an- 
dern. Fig. 1 zeigt den grdBtmdglichen Verschiebeweg <to 
W, der etwa der Breite der Kammern 21 entspricht 
Dabei sind die Rotoren jeweils einzeln Idsbar auf der 
Rotorwelle 1 1 und die Statoren 3 jeweils einzeln losbar 
auf ihren Halteelementen, im Ausfuhrungsbeispiel Hal- 
testaben 12 aufgefadelt oder aufgereiht Beide Werk- 45 
zeugarten werden dabei durch Distanzhulsen 9 und 13 
auf Abstand gehalten. Diese Einzelmontage der Werk- 
zeuge erlaubt deren einzelries Auswechseln je nach Ver- 
schleiB. Denkbar ist zum Beispiel, daB die dem Eintritt 6 
am nachsten liegenden Werkzeuge 2 und 3 einem gro- 50 
Beren VerschleiB als die entfernt liegenden Werkzeuge 
ausgesetzt sind 

Der Aufbau der gesamten Maschine 1 ist sehr einfach. 
Man erkennt bei gemeinsamer Betrachtung der beiden 
Figuren, daB der die Gehausewand 7 enthaltende Ge- 55 
hausemantel 14 mit einem eine Zufuhroffnung IS ent- 
haltenden Deckel 16 einerseits und einem Austrittsge- 
hause 17 mit der Austrittsoffnung 18 andererseits durch 
nahe der Gehausewand 7 verlaufende Verbindungs- 
schrauben 19 verspannt und fixiert ist Innerhalb des 60 
Gehauses 14 sind auBerdem die die Statoren 3 mit ihren 
Distanzhulsen 9 zusammenfassenden achsparallelen Be- 
festigungsbolzen oder -stabe 12 vorgesehen. Auch die 
Verstellspindel 8 ist zwischen Gehausewand 7 und auBe- 
rem Umfang der Rotoren 2 angeordnet In Fig. 2 wird 65 
deutlich. daB die Verbindungsschrauben 19, die Befesti- 
gungsstabe 12 und die Verstellspindel 8 praktisch alle 
auf dem selben Umfangskreis K innerhalb des Gehauses 
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14 im Umfang jeweils gegeneinander versetzt angeord- 
net sind. Da sie unterschiedliche Querschnitte haben, ist 
dennoch Herstellung und Montage einfach. 

Die als rotierende Werkzeuge dienenden Rotoren 2 
und die als stehenden Werkzeuge dienenden Statoren 3 
der Dispergiermaschine 1 sind als axial nebeneinander 
angeordnete flache Scheiben mit Durchbruchen 4 und 5 
ausgebildet, so daB sich jeweils radial ubergreifende ge- 
zahnte oder geschlitzte Werkzeugkranze und deren auf- 
wendige und teuere Herstellung eriibrigen. 

Auf der Antriebswelle 11 der Rotoren 2 erkennt man 
noch in Forderrichtung des Gutes vor dem ersten Werk- 
zeugsatz, also in unmittelbarem AnschluB an den Ein- 
tritt 6 bzw. die Zufuhroffnung 15 ein Pumpenlaufrad 20, 
welches die Forderung des Mediums durch die Maschi- 
ne 1 unterstQtzt oder bewirkt so daB eine teuere vorge- 
schaltete separate Pumpe eingespart werden kann. 

Patentanspruche 

1. Dispergiermaschine (1) mit wentgstens einem 
Rotor (2) als rotierendes Werkzeug und mit zumin- 
dest einem diesem benachbarten Stator (3) als ste- 
hendes Werkzeug, wobei Rotor (2) und Stator (3) 
Durchbruche (4, 5) haben, die bei der Drehung des 
Rotors (2) abwechselnd miteinander ubereinstim- 
men und gegeneinander versetzt sind und das 
durch sie hindurchgeforderte Medium und dessen 
Bestandteile dispergieren, dadurch gekennzeich- 
net, daB der Rotor (2) und der Stator (3) jeweils 
eine flache Scheibe mit Durchbruchen (4. S) ist 

2. Dispergiermaschine nach Anspruch 1, dadurch 
gekennzeichnet daB die Durchbruche (4, 5) in den 
Scheiben fiber deren Flache bzw. Umfang verteilte 
Schlitzc sind. 

3. Dispergiermaschine nach Anspruch 1 oder 2, da- 
durch gekennzeichnet daB die schlitzfSrmigen 
Durchbruche (4, 5) radial und/oder schrag oder ge- 
kriimmt zum Scheibendurchmesser angeordnet 
sind. 

4. Dispergiermaschine nach einem der Anspriiche 1 
bis 3, dadurch gekennzeichnet daB wenigstens ein- 
zelne Druchbrtiche (4, 5) oder Schlitze des Rotors/ 
der Rotoren (2) oder alle Durchbruche (4, 5) oder 
Schlitze am Scheibenumfang randoffen sind 

5. Dispergiermaschine nach einem der Anspriiche 1 
bis 4, dadurch gekennzeichnet daB die Schlitze vor- 
zugsweise eine gleichbleibende Breite haben und 
an einer Werkzeug-Scheibe abwechselnd langere 
Schlitze (4) und kurzere Schlitze (5) nebeneinander 
uber den Umfang verteilt sind. 

6. Dispergiermaschine nach einem der Anspruche 1 
bis 5, dadurch gekennzeichnet, daB die Rotoren (2) 
und die Statoren (3) ubereinstimmende Durchbru- 
che (4, 5) haben, die vorzugsweise in ubereinstim- 
menden Abstanden zur Mittelachse (A) der Werk- 
zeuge angeordnet sind. 

7. Dispergiermaschine nach einem der Anspruche 1 
bis 8, dadurch gekennzeichnet daB mehrere jeweils 
aus Rotorscheibe (2) und Statorscheibe (3) beste- 
hende Werkzeug-Satze axial nebeneinander ange- 
ordnet sind. 

8. Dispergiermaschine nach einem der Anspruche 1 
bis 7, dadurch gekennzeichnet daB der Abstand 
zwischen Rotor (2) und Stator (3) innerhalb eines 
Werkzeugsatzes geringer als der Abstand zum 
nachsten Werkzeugsatz ist 

9. Dispergiermaschine, insbesondere nach einem 
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der Anspruche 1 bis 8, dadurch gekennzeichnet, 
dafl die Abstande zwischen Rotor (2) und Stator (3) 
verstellbar sind. 

10. Dispergiermaschine nach einem der Anspruche 

1 bis 9, dadurch gekennzeichnet, daB wenigstens 5 
eine den oder die Statoren (3) insbesondere am 
AuBenrand erfassende oder durchsettende Ver- 
stellspindel (8) od. dgl. vorgesehen ist, mit der die 
Statoren (3) relativ zu den Rotoren (2) axial ver- 
schiebbar und festlegbar sind. 10 

1 1 . Dispergiermaschine nach einem der Anspruche 
1 bis 10, dadurch gekennzeichnet, daB die Rotoren 
(2) jeweils einzeln Ifisbar auf der Rotorwelle (11) 
und die Statoren (3) jeweils einzeln losbar auf Hal- 
teelementen oder -staben (12) aufgereiht, gegebe- 15 
nenfalls durch Distanzhulsen (9, 13) auf Abstand 
zueinander gehalten sind. 

12. Dispergiermaschine nach einem der Anspruche 
1 bis 11, dadurch gekennzeichnet. daB auf der An- 
triebswelle (11) des/der Rotoren (2) vorzugsweise » 
in Forderrichtung (/VI) des Gutes vor dem ersten 
Werkzeugsatz ein Pumpenlaufrad (20) angeordnet 
ist 

13. Dispergiermaschine nach einem der Anspruche 

1 bis 12, dadurch gekennzeichnet. dafl die Rotor- 25 
welle (11) horizontal angeordnet ist 

14. Dispergiermaschine nach einem der Anspruche 
1 bis 13, dadurch gekennzeichnet. daB die die Stato- 
ren (3) mit ihren Distanzhulsen (9) zusammenfas- 
senden, insbesonderen acht parallelen Befesti- 30 
gungsbolzen oder stabe (12) oddgL innerhalb ih- 
rem Gehause (14) vorgesehen sind. 

15. Dispergiermaschine nach einem der AnsprOche 
1 bis 14, dadurch gekennzeichnet, daB die Verstell- 
spindel (8) zum Verstellen der Abstande der ver- 35 
schieblichen Statoren (3) gegenuber den auf der 
Welle (11) festen Rotoren (2) zwischen der Gehau- - 
sewand (7) und dem auBeren Umfang der Rotoren 
(2) angeordnet ist 

16. Dispergiermaschine nach einem der Anspruche 40 
1 bis 15, dadurch gekennzeichnet, daB der Gehause- 
mantel (14) mit einem eine Zuf uhroffnung (15) am 
Eintritt (6) enthaltenden Deckel (16) einerseits und 
einem Austrittsgehause (17) andererseits durch 
Verbindungsschrauben (19) verspannt ist 45 

17. Dispergiermaschine nach einem der Anspruche 
1 bis 16, dadurch gekennzeichnet, daB die Verbin- 
dungsschrauben (19), die Befestigungsstabe (12) 
und die Verstellspindel (8) auf dem selben Urn- 
fangskreis (K) innerhalb des Gehauses (14) jeweils 50 
gegeneinander in Umfangsrichtung versetzt ange- 
ordnet sind. 

18. Dispergiermaschine nach einem der vorstehen- 
den Anspruche, dadurch gekennzeichnet, daB die 
Statoren (3) innerhalb des Gehauses (14) fixiert ss 
oder axial verstellbar und die Rotoren (2) mit ihrer 
Welle (11) zur Anderung der Abstande zwischen 
den Statoren (3) und den Rotoren (2) axial verstell- 
bar sind. 
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